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Dispositif d'assemblage d'un servomoteur pneumatique, procede 
d'assemblage, et servomoteur pneumatique. 

5 L'invention se rapporte a un dispositif d'assemblage d'un servomoteur 

pneumatique d'un dispositif de freinage de vehicule automobile. Plus 
precisement, l'invention se rapporte a un dispositif permettant de solidariser 
un couvercle et un cylindre d'un servomoteur pneumatique. L'invention se 
rapporte egalement a un procede permettant d'assembier le cylindre et le 

10 couvercle par utilisation du dispositif de l'invention. L'invention se rapporte 
enfin a un servomoteur pneumatique. 

Un but de l'invention est de fourntr un servomoteur pouvant etre utilise 
dans un dispositif de freinage de facon sure. Un autre but de l'invention est 
d'empecher un desassemblage du servomoteur au cour de son utilisation, 

15 quelque soit une epaisseur d'une tole formant le servomoteur. Un but 
supplemental de l'invention est de fournir un servomoteur dont un poids est 
faible, sans que sa solidite soit affectee. 

Dans un dispositif de freinage pour vehicule automobile, un 
servomoteur peut etre monte entre une commande de frein et un maTtre 

20 cylindre. Le servomoteur pneumatique a pour role d'amplifier un effort a la 
commande de frein , afin qu'une pression hydraulique dans le maTtre cylindre 
soit plus importante. 

Un servomoteur peut etre muni d'un boitier de forme generate 
cylindrique. Le boitier est forme d'un cylindre et d'un couvercle. Le cylindre et 

25 le couvercle sont solidarises I'un a I'autre. Dans un volume interne du boitier 
sont menagees une chambre avant et une chambre arriere. La chambre 
avant est dirigee vers le maTtre cylindre, et a un volume variable. La chambre 
arriere, egalement a volume variable, est dirigee vers la commande de frein. 
La chambre avant est separee de la chambre arriere par une cloison mobile. 

30 La cloison mobile est formee par une membrane etanche et souple et par 
une plaque jupe rigide. La chambre avant est reliee pneumatiquement a une 
source de vide. La chambre arriere est reliee pneumatiquement, de maniere 
controlee par une valve, a une source de fluide propulseur. Une commande 
de frein actionne une tige de commande du servomoteur. L'actionnement de 

35 la tige commande I'ouverture de la valve et une entree de fluide dans la 
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chambre arriere. Le changement de pression qui en resulte entraTne un 
deplacement de la plaque jupe rigide. 

Lors d'un freinage, des forces d'arrachement s'exercant a I'endroit du 
servomoteur sont tres importantes. En effet, les chambres du servomoteur 
sont soumises a des changements de pression brusques. Notamment, lors 
d'un freinage, de I'air est admis dans la chambre arriere. Cette admission 
d'air propulse la cloison mobile en direction de la chambre avant. Le boTtier 
du servomoteur etant fait de deux pieces a I'origine independantes, il est 
indispensable de bien solidariser ces deux pieces. II faut done que le contact 
entre le couvercle et le cylindre, soit suffisant pour que lors d'un freinage et 
plus precisement lors de la propulsion de la plaque jupe, le cylindre ne se 
trouve pas arrache du couvercle. 

Afin d'assurer une bonne fixation du couvercle sur le cylindre, on 
procede actuellement a un sertissage ponctuel sur une peripherie externe 
des parois du couvercle et du cylindre. Par sertissage ponctuel, on entend 
sertissage en des points localises. Afin de bien maintenir le cylindre sur le 
couvercle, on repartit regulierement ces points de sertissage sur toute la 
peripherie externe du boitier. Jusqu'a present, un tel assemblage etait 
suffisant. 

Cependant, depuis quelques temps, on cherche a diminuer un poids 
du servomoteur. En effet, le servomoteur et plus precisement le boTtier du 
servomoteur, est forme de parois en tole. Une epaisseur de la tole et une 
forme du servomoteur jouent done sur son poids. On cherche notamment a 
diminuer le poids du servomoteur en reduisant I'epaisseur de la tole formant 
le boTtier. L'epaisseur et la forme du servomoteur ont ete modifiees de 
maniere a obtenir un poids minimum. Par poids minimum on entend plus 
petit poids du servomoteur pour lequel on obtient une meme rigidite et une 
meme resistance a I'arrachement qu'un servomoteur classique. 

Cependant, la resistance a la rupture a I'endroit de la liaison entre le 
couvercle et le cylindre est diminuee. Un sertissage ponctuel du couvercle 
avec le cylindre ne donne done pas entiere satisfaction lorsque I'epaisseur 
de la tole est fortement diminuee. 

Dans I'invention on cherche notamment a resoudre ce probleme en 
foumissant un servomoteur dont une epaisseur et une forme peuvent etre 
modifiees de maniere a obtenir un poids minimum. Le servomoteur obtenu 
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est tel qu'il presente une grande resistance a I'arrachement, y compris a 
I'endroit de !a liaison entre le couvercle et le cylindre du boTtier. 

Pour ce!a, I'invention propose un dispositif d'assemblage d'un 
servomoteur et plus precisement d'un couvercle et d'un cylindre d'un boTtier 

5 du servomoteur. Le dispositif d'assemblage de I'invention permet un 
sertissage continu, sur toute la peripherie externe du boTtier, du cylindre et du 
couvercle. Le sertissage continu permet d'obtenir un maintien fort des deux 
pieces I'une sur I'autre. La zone de contact offre une meilleure resistance aux 
forces d'arrachement. 

10 Pour realiser un tel sertissage continu, le dispositif de I'invention est 

muni d'au moins un jeu de rouleaux. Les rouleaux sont entratnes en rotation 
autour du servomoteur. Les rouleaux viennent au contact du servomoteur a 
I'endroit de la jonction entre le couvercle et le cylindre du boTtier. Les 
rouleaux plient lors de leur passage une extremite d'une tole formant la paroi 

1 5 du cylindre autour d'une extremite d'une tole formant la paroi du couvercle. 

Dans un exemple particulier de realisation de I'invention, le dispositif 
est muni de deux jeux de rouleaux differents. Le premier jeu de rouleaux 
permet un pliage de I'extremite de la tole formant la paroi du cylindre autour 
de I'extremite de la tole formant la paroi du couvercle, selon un premier 

20 angle. Le second jeu de rouleaux lui, permet de plier la tole du cylindre selon 
un second angle plus aigu que le premier. Un rouleau du deuxieme jeu de 
rouleaux n'est applique contre la paroi externe du boTtier qu'apres le passage 
prealable d'un rouleau du premier jeu de rouleaux. 

Ainsi, les rouleaux du premier jeu de rouleaux commencent a plier la 

25 tole du cylindre. Le premier pliage permet de plier, a partir d'une position 
initiale paraltele a un axe de rotation du dispositif, la tole de trente a soixante 
degres. La tole est ainsi partiellement rentree en direction d'un centre du 
servomoteur. Une position initiale de I'extremite de la paroi du couvercle est 
perpendiculaire a I'extremite de la paroi du cylindre. Par position initiale, on 

30 entend position dans laquelle le couvercle et le cylindre sont disposes I'un 
sur I'autre, mais non fixes I'un a I'autre. A la fin du passage d'au moins un 
rouleaux du premier jeu de rouleau, la tole du cylindre est repliee en direction 
de la toie du couvercle, qu'elle sertit legerement. Un rouleau du deuxieme jeu 
de rouleaux est alors applique contre la tole du boTtier, a I'endroit du passage 

35 du premier rouleau, afin de replier d'avantage la t6le du cylindre contre la tole 
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du couvercle. Idealement, la tole du cylindre est pliee a quatre-vingt-dix 
degres a la fin du passage des rouleaux du deuxieme jeu de rouleaux. 

Les jeux de rouleaux du dispositif de I'invention sont, par exemple, 
munis de trois rouleaux chacun. Les rouleaux du premier jeu sont alternes 
avec les rouleaux du deuxieme jeu. Pour un dispositif d'assemblage de 
forme generate cylindrique circulaire, les rouleaux sont repartis regulierement 
sur tout un perimetre du dispositif. Ainsi par exemple, un rouleau du premier 
jeu est separe de 120° d'un autre rouleau du premier jeu. Un rouleau du 
premier jeu est separe de 60° d'un rouleau du deuxieme jeu. 

Afin que le sertissage se fasse en deux etapes successives, il est 
necessaire que les rouleaux du deuxieme jeu ne soient appliques contre la 
paroi du boitier qu'a des endroits ou les rouleaux du premier jeu sont deja 
passes. Pour cela en plus d'un mouvement de rotation des rouleaux autour 
du servomoteur, on impose a chacun des rouleaux un deplacement radial 
alternatif par rapport au servomoteur. Un tel mouvement oscillant est permis 
par un mecanisme excentrique du dispositif d'assemblage. Les rouleaux des 
deux jeux sont en dephasage angulaire les uns des autres. Les rouleaux 
d'un meme jeux sont par contre en phase angulaire. Ainsi, on rapproche 
alternativement les rouleaux du premier jeu puis les rouleaux du deuxieme 
jeu, vers un centre du servomoteur. On peut ainsi obtenir un sertissage 
continu du boTtier du servomoteur en un ou plusieurs tours complets des 
rouleaux autour du servomoteur. 

L'invention propose egalement un procede d'assemblage du boitier du 
servomoteur. Le procede de I'invention permet de sertir le couvercle et le 
cylindre du boTtier de facon continue sur tout un perimetre externe du boTtier. 

L'invention a done pour objet un servomoteur pneumatique pour 
dispositif de freinage de vehicule automobile, caracterise en ce qu'un 
couvercle et un cylindre dudit servomoteur sont fixes Tun a I'autre sur tout un 
contour externe. 

L'invention a egalement pour objet un dispositif d'assemblage d'un 
servomoteur pneumatique, caracterise en ce qu'il comprend 

- un support fixe cylindrique dont un volume interne est superieur a un 
volume d'un couvercle du servomoteur, le couvercle etant loge dans le 
support, 
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- un chapeau cylindrique dont un volume interne est superieur a un 
volume d'un cylindre du servomoteur, ledit chapeau imposant une charge 
axiale au cylindre, 

- au moins un jeu de rouleaux, enframes en rotation par un rnoteur, les 
5 rouleaux tournant au moins partiellement autour du support. 

^invention a aussi pour objet un procede de sertissage d'un 
servomoteur caracterise en ce qu'il comprend les etapes 

- on introduit un couvercle d'un servomoteur dans un support d'un 
dispositif de sertissage, une extremite haute d ! une paroi du couvercle 

10 reposant sur une extremite haute d'une paroi interne du support, 

- on dispose un cylindre du servomoteur sur le couvercle, une 
extremite basse d'une paroi du cylindre reposant sur I'extremite haute de la 
paroi du couvercle, 

- on dispose un chapeau du dispositif de sertissage sur le support, 
15 une extremite basse du chapeau compressant I'extremite basse de la paroi 

du cylindre sur I'extremite haute de la paroi du couvercle, 

- on actionne un rnoteur, 

- on fait tourner autour du servomoteur, par I'intermediaire du rnoteur, 
des rouleaux de sertissage, 

20 - on sertit de fagon continue ['extremite basse de la paroi du cylindre 

sur i'extremite haute de la paroi du couvercle. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la description qui suit 
et a Pexamen des figures qui I'accompagnent. Celles-ci ne sont presentees 
qu'a titre indicatif et nullement limitatif de ('invention. Les figures 

25 represented : 

- Figure 1 : Une coupe longitudinale d'un servomoteur loge dans un 
dispositif d'assemblage de invention ; 

- Figure 2 (a et b ) : Un agrandissement de la figure 1 a i'endroit d'une 
liaison entre un couvercle et un cylindre du servomoteur, et d'un rouleau de 

30 invention ; 

- Figure 3 : Une coupe transversale d'un dispositif d'assemblage de 
['invention. 

Sur la figure 1, on peut voire un exemple de realisation d'un dispositif 
100 d'assemblage d'un servomoteur 200. Le dispositif 100 est muni d'un 
35 support 101 fixe. Dans I'exemple represents a la figure 1, le support 101 a 
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une forme generate cylindrique. Un volume interne 102 du support 101 est tel 
qu'il permet d'y introduire une partie arriere 201 du servomoteur 200. Par 
partie arriere 201 du servomoteur 200, on entend tige de commande 202 et 
couvercle 203 du servomoteur 200. Le couvercle 203 a egaiement une forme 
generale cylindrique. 

Une extremite 204 d'une paroi 205 formant le couvercle 203 repose 
sur une extremite haute 105 d'un centreur 106. Le centreur 106 a par 
exemple une forme generale en anneau. Un diametre de I'anneau 106 est 
approximativement egale a un diametre interne du support 101 a I'endroit 
d'une extremite haute 103 du support 101. Ainsi, on dispose le centreur 106 
dans un perimetre interne du support 101 a I'endroit d'une extremite haute 
103. Le centreur 106 permet d'assurer une bonne position au couvercle 203. 
Par bonne position du couvercle 203 dans le support 101, on entend position 
permettant au dispositif 100 de realiser un assemblage du servomoteur 200. 

Dans un autre exemple de realisation, on peut prevoir que le centreur 
106 est compose d'au moins deux pieces distinctes. Ainsi, le centreur 106 ne 
suit pas entierement le contour interne du support 101. II peut etre dispose 
de maniere reguliere, en differents points sur le diametre interne du support 
101. Les differents elements formant le centreur 106, permettent ainsi de 
supporter ponctuellement et de centrer le couvercle 203. Dans un autre 
exemple de realisation, il est egaiement possible de n'utiliser aucun centreur 
106. Le couvercle 203 repose alors directement sur le support 101, a 
I'endroit de I'extremite haute 103 dudit support 101. 

Une fois le couvercle 203 dispose a I'interieur 102 du support 101, on 
dispose un cylindre 206 du servomoteur 200. Le cylindre 206 forme une 
partie avant du servomoteur 200. Le cylindre 206 a une forme generale 
cylindrique. On dispose le cylindre 206 sur le couvercle 203 de telle maniere 
qu'une extremite 208 d'une paroi 209 formant le cylindre 206 repose sur 
I'extremite 204 du couvercle 203. Dans I'exemple represents sur la figure 1, 
une extremite 211 d'une membrane 210 d'etancheite du servomoteur 200 
forme un bourrelet 21 1 . Le bourrelet 21 1 est emprisonne entre les extremites 
204 et 208 respectivement du couvercle 203 et du cylindre 206. Le bourrelet 
211 assure notamment une etancheite a I'endroit du contact entre le 
couvercle 203 et le cylindre 206. 
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On dispose ensuite un chapeau 104 du dispositif d'assemblage 100 
sur le support 101. Le chapeau 104 a une forme generate cylindrique. Un 
volume interne 107 du chapeau 104 est tel qu'il permet d'y loger le cylindre 
206. Une premiere extremite 108 du chapeau 104 est en appui contre 
l'extremite 208 de la paroi 209 du cylindre 206. Par premiere extremite, on 
entend dans la description, extremite dirigee vers la gauche sur la figure. 
Inversement, par seconde extremite, on entend dans la description, extremite 
dirigee vers la droite sur la figure. On applique alors selon une direction D 
I'extremite 108 du chapeau 104 sur I'extremite 208 du cylindre 102. On 
impose ainsi une charge axiale a I'endroit de la liaison entre le couvercle 203 
et le cylindre 206. Le bourrelet 211 se trouve compresse entre les deux 
parois 205 et 209 a I'endroit de leurs extremites, respectivement 204 et 208. 

Sur un pourtour exterieur du support 101 sont disposes des rouleaux 
109 ( deux rouleaux visibles sur la figure 1). Sur la figure 3 on peut voire plus 
precisement la disposition des rouleau 109 du dispositif 100. Les rouleaux 
109 sont au nombre de six. Des rouleaux 109A d'un premier jeu sont 
intercales avec des rouleaux 109B d'un second jeu. Les rouleaux 109 sont 
disposes regulierement sur tout un pourtour du support 101. 

Sur la figure 1, on peut voir que les rouleaux sont au contact du 
servomoteur 200 a I'endroit de la liaison entre le couvercle 203 et le cylindre 
206. 

Sur les figures 2a et 2b, on peut voir deux agrandissements, 
respectivement un agrandissement de la figure 1 a I'endroit d'un contact 
entre un rouleau 109A et le servomoteur 200, et a I'endroit d'un contact entre 
un rouleau 109B et le servomoteur 200. Dans les deux cas, on peut voir que 
I'extremite 204 du couvercle 203 repose sur I'extremite superieur 105 du 
centreur 106. De meme, on apergoit le bourrelet 211 de la membrane 
d'etancheite 210, compresse entre I'extremite 204 du couvercle 203 et 
I'extremite 208 du cylindre 206. L'extremite 208 du cylindre 206 est 
compressee par I'extremite 108 du chapeau 104. L'extremite 208 du cylindre 
206 est approximativement parallele a un axe de rotation du centreur 106. 
L'extremite 204 du couvercle 203, elle, est perpendiculaire a l'extremite 208. 
L'extremite 208 se prolonge vers la droite sur la figure 2a au dela d'un point 
de contact avec l'extremite 204. 
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Dans I'invention, on veut plier I'extremite 208 autour de I'extremite 204 
et du bourrelet 211 de maniere a ce que I'extremite 208 se retrouve 
ideaiement perpendiculaire a I'axe du centreur 106. On souhaite realiser un 
tel pliage sur tout le pourtour du servomoteur 200. 

Pour cela, comme cela est represente a la figure 1, on munit !e 
dispositif d'assemblage 100 d'un engrenage 110, entraTnant en rotation les 
rouleaux 109 tout autour du servomoteur 200. L'engrenage est lui meme 
entrame en rotation par un moteur ( non represente). L'engrenage 110 est 
muni de deux roues 111 et 112 dentees. Les roues 111 et 112 ont un 
nombre de dents differents. 

Par I'intermediaire de la premiere roue 111, l'engrenage 110 entrame 
en rotation I'ensemble des jeux de rouleaux 109A et 109B autour du 
servomoteur 200. La deuxieme roue dentee 112 entrame en rotation un 
excentrique 118 imposant aux rouleaux 109 un mouvement sinusoi'dale 
periodique. Ainsi, par I'intermediaire de cet excentrique 118, les rouleaux 109 
ne sont pas appliques de maniere continue contre les parois 205 et 209 de 
servomoteur 200. 

Lorsque le dispositif d'assemblage 100 est mis en route, les rouleaux 
109 tournent de maniere continue tout autour du servomoteur 200, et sont 
appliques radialement contre les parois 205 et 209 du servomoteur 200 de 
maniere discontinue periodique. Les jeux de rouleaux 109A et 109B ont un 
dephasage angulaire. Le dephasage angulaire est tel qu'i! permet qu'une 
application des rouleaux 109A contre la paroi du servomoteur 200 s'alterne 
avec une application des rouleaux 109B. 

Afin d'avoir un bon sertissage, on souhaite appliquer les rouleaux 
109A radialement contre le servomoteur 200 avant les rouleaux 109B. En 
effet, les rouleaux 109A et 109B different les uns des autres du fait de leurs 
angles d'attaque. Sur les figures 2 a et 2 b, on peut voir que les rouleaux 
109A et 109B sont tous munis respectivement d'un chanfrein 113A et 113B. 
Une coupe en biseau formant les chanfreins 113A et 113B est menagee sur 
une face superieure des rouleaux 109A et 109B. Une forme des chanfreins 
113A et 113B est differente. En effet, un angle d'attaque 114A du chanfrein 
113A est superieur a un angle d'attaque 114B du chanfrein 113b. Par angle 
d'attaque, on entend angle forme par la coupe en biseau des chanfreins 1 13. 
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Un premier contact entre le rouleau 109A est I'extremite 208 de la 
parol 209 du cylindre 206 permet de replier legerement I'extremite 208 en 
direction d'un axe C du support 101. Le rouleau 109B est ensutte applique 
contre I'extremite 208 deja partiellement repliee. L'angle d'attaque 114B 
5 etant inferieur a Tangle d'attaque 114A, il permet de plier un peu plus 
I'extremite 208 en direction de I'axe C. 

Par exemple, Tangle d'attaque 114a est compris entre 115° et 135°. 
L'angle d'attaque 114B est lui compris entre 80° et 90°. Dans un exemple 
prefere, Tangle d'attaque 1 14A est de 120°. Ainsi, I'extremite 208 est repliee 
0 lors du passage du rouleau 109A de 60°. Puis, lors du passage du rouleau 
109B, I'extremite 208 est pliee de 25° supplementaires. Au final, I'extremite 
208 se retrouve quasiment perpendiculaire a Taxe du centreur 106. 
L'extremite 208 sertit I'extremite 204 en emprisonnant le bourrelet 21 1. 

Dans Tinvention, un tel sertissage est realise sur tout un pourtour du 
5 servomoteur 200. Le dispositif 100 realise autant de tours autour du 
servomoteur 200 que necessaire pour que le cylindre 206 soit fixe au 
couvercle 203. 

Sur la figure 1 est represents un exemple particulier de realisation du 
dispositif permettant d'entraTner en rotation les rouleaux 109 et de leur foumir 

20 un mouvement oscillant radialement par rapport a un axe C du support 1 01 . 

La roue 111 de Tengrenage 110 entrame en rotation un pignon 115. 
Un corps 116 est fixe au pignon 115. Le corps 116 est done entrame en 
rotation par la rotation de la roue 111. Le corps 116 est ainsi entrame en 
rotation tout autour du support 1 01 . La roue 1 1 2 de Tengrenage 1 1 0 entraTne 

25 en rotation un pignon 117. Le pignon 117 est fixe libre en rotation au corps 
116. Ainsi, le pignon 117 tourne independamment du corps 116. Les 
rotations du corps 116 et du pignon 117 dependent respectivement de la 
rotation de la roue 111 et de la roue 112 de Tengrenage 110. Un nombre de 
dents de la roue 111 est different d'un nombre de dents de la roue 112. Le 

30 corps 116 et le pignon 117 ne tournent done pas a une meme Vitesse. Le 
pignon 117 entrame en rotation I'excentrique 118 par Tintermediaire d'un 
pignon 119. L'excentrique 118 suit au moins partiellement un pourtour 

interne du corps 1 1 6. 

Les rouleaux 109 sont montes sur une extremite superieure de 
35 l'excentrique 1 1 8. L'excentrique 1 1 8 est fixe au corps 1 1 6. Les rouleaux 1 09 
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sont done enframes en rotation tout autours du servomoteur 200 Mais 
I'excentrique 118 etant egalernent au contact du pignon 117, le pignon 117 
impose un mouvement oscillatoire radiale par rapport a I'axe C du support 
101a I'excentrique 1 18 et aux rouleaux 109. 

On obtient ainsi, en plus d'un mouvement de rotation de I'ensemble 
des rouleaux 109 autour du servomoteur 200, un mouvement oscillatoire 
rad.ale de chacun des rouleaux 109 par rapport a I'axe C du support 101 
Les rouleaux 109 sont done de maniere periodique appliques contre la paroi 
du servomoteur 200, puis eloignes de lui. Le dephasage angulaire entre les 
rouleaux 109A et les rouleaux 109B permet d'appliquer en premier les 
rouleaux 109A contre la paroi du servomoteur 200. Les rouleaux 109B ne 
sont appliques qu'apres passage des rouleaux 109B. 
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REVINDICATIONS 

1- Servo moteur (200) pneumatique pour dispositif de freinage de 
5 vehicule automobile, caracterise en ce qu'un couvercle (203) et un cylindre 

(206) dudit servomoteur sont fixes Tun a I'autre sur tout un contour externe. 

2- Servomoteur selon la revendication 1, caracterise en ce que la 
fixation est une fixation par sertissage continu. 

3- Dispositif (100) d'assernblage d'un servomoteur (200) pneumatique, 
10 caracterise en ce qu'il comprend 

- un support (101) fixe cylindrique dont un volume interne (102) est 
superieur a un volume d'un couvercle (203) du servomoteur, le couvercle 
etant loge dans le support, 

- un chapeau (104) cylindrique dont un volume interne (107) est 
15 superieur a un volume d'un cylindre (206) du servomoteur, ledit chapeau 

imposant une charge axiale au cylindre, 

- au moins un jeu de rouleaux (109A, 109B), enframes en rotation par 
un moteur, les rouleaux tournant au moins partieliement autour du support, 

4- Dispositif selon la revendication 3, caracterise en ce qu'il est muni 
20 d'un premier jeu de rouleaux (109A) et d'un deuxieme jeu de rouleaux 

(109B), les deux jeux de rouleaux tournant au moins partieliement autour du 
support. 

5- Dispositif selon Pune des revendications 3 a 4, caracterise en ce 
qu'il est muni d f un centreur (106) reposant sur une extremite superieure 

25 (103) du support fixe, le couvercle reposant sur le centreur, le centreur ayant 
une forme en anneau, un diametre interieur du centreur etant 
approximativement egal a un diametre du couvercle du servomoteur. 

6- Dispositif selon Tune des revendications 4 a 5, caracterise en ce 
que les premiers et deuxiemes rouleaux sont alternes. 

30 7- Dispositif selon Tune des revendications 4 a 6, caracterise en ce 

que le premier jeu de rouleaux est muni de trois rouleaux, et en ce que le 
deuxieme jeu de rouleaux est muni de trois rouleaux, les premiers rouleaux 
etant espaces les uns des autres de 120°, et etant espaces des deuxiemes 
rouleaux de 60°. 



1 er depot 



12 



10 



15 



8- Dispositif selon I'une des revendications 4 a 7, caracterise en ce 
que !es premiers rouleaux sont munis d'un chanfrein (113A), ledit chanfrein 
ayant un angle (114A) d'attaque compris entre 115 et 135°, et en ce que les 
deuxiemes rouleaux sont chacun munis d'un chanfrein (1 13B), ledit chanfrein 
ayant un angle (1 14B) d'attaque compris entre 80 et 90°. 

9- Dispositif selon la revendication 8, caracterise en ce que Tangle 
d'attaque des chanfreins des premiers rouleaux est de 120°, et en ce que 
I'angle d'attaque des chanfreins des deuxiemes rouleaux est de 85°. 

10- Dispositif selon I'une des revendications 4 a 9, caracterise en ce 
qu'il est muni d'un engrenage (110) entramant les rouleaux en rotations, et 
en ce que I'engrenage est muni de deux roues dentees, un nombre de dents 
d'une premiere roue (111) dentee de I'engrenage, entrainant en rotation les 
deux jeux de rouleaux autours du servomoteur, etant different d'un nombre 
de dents d'une deuxieme roue (1 12) dentee dudit engrenage, la deuxieme 
roue imposant par I'intermediaire d'un excentrique (118) un deplacement 
oscillant radial des rouleaux par rapport a un axe (C) du support. 

11- Precede de sertissage d'un servomoteur caracterise en ce qu'il 
comprend les etapes 

- on introduit un couvercle (203) d'un servomoteur (200) dans un 
support (101) d'un dispositif (100) de sertissage, une extremite haute (204) 
d'une paroi (205) du couvercle reposant sur une extremite haute (103) d'une 
paroi interne du support, 

- on dispose un cylindre (206) du servomoteur sur le couvercle, une 
extremite basse (208) d'une paroi (209) du cylindre reposant sur I'extremite 

25 haute de la paroi du couvercle, 

- on dispose un chapeau (104) du dispositif de sertissage sur le 
support, une extremite basse (108) du chapeau compressant I'extremite 
basse de la paroi du cylindre sur I'extremite haute de la paroi du couvercle, 

- on actionne un moteur, 

30 - on fait tourner autour du servomoteur, par I'intermediaire du moteur, 

des rouleaux (1 09) de sertissage, 

- on sertit de fagon continue I'extremite basse de la paroi du cylindre 
sur I'extremite haute de la paroi du couvercle. 

12- Precede selon la revendication 11, caracterise en ce qu'il 
35 comprend I'etape 
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- on impose aux rouleaux un mouvement oscillant radialement par 
rapport a un axe (C) du support, 

13- Procede selon la revendication 12, caracterise en ce qu'il 
comprend I'etape 

5 - on impose aux rouleaux un mouvement oscillant radialement par 

rapport a I'axe (C) du support, par I'intermediaire d'un excentrique (118) 
entrame par un engrenage (110). 

14_ - Procede selon Tune des revendications 11 a 13, caracterise en 
ce qu'il comprend I'etape 
10 - on sertit I'extremite basse de la paroi du cylindre sur I'extremite haute 

de la paroi du couvercle en appliquant successivement des rouleaux (109A) 
munis d'un premier angle d'attaque (114A), et des rouleaux (109B) munis 
d'un second angle d'attaque (114B), le premier angle d'attaque etant 
superieur au deuxieme angle d'attaque. 

15 
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- on impose aux rouleaux un mouvement oscillant radialement par 
rapport a un axe (C) du support. 

13- Procede selon ia revendication 12, caracterise en ce qu'il 
comprend I'etape 

- on impose aux rouleaux un mouvement oscillant radialement par 
rapport a I'axe (C) du support, par I'intermediaire d'un excentrique (118) 
entramepar un engrenage (110). 

14- - Procede selon I'une des revendications 11 a 13, caracterise en 
ce qu'il comprend I'etape 

- on sertit I'extremite basse de la paroi du cylindre sur I'extremite haute 
de la paroi du couvercle en appliquant successivement des rouleaux (109A) 
munis d'un premier angle d'attaque (114A), et des rouleaux (109B) munis 
d'un second angle d'attaque (114B), le premier angle d'attaque etant 
superieur au deuxieme angle d'attaque. 
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